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BEITRAG FÜR EINEN KONTINUIERLICHEN 
EINLAGERUNGSBETRIEB ENDLAGER KONRAD

Voraussetzung für den Einlagerungsbetrieb: 
Ausreichend freigegebene Abfallgebinde, 
welche die Endlagerungsbedingungen 
Konrad erfüllen

▪ Die Produktkontrolle ist für die Prüfung 
und Freigabe der 
Abfallgebindedokumentationen (AGD) & 
Verfahrensqualifikationen zuständig

▪ Ziel dieses Beitrags:
Schaffung von Transparenz über Haltepunkte, die eine abschließende Prüfung auf Endlagerfähigkeit 
verhindern
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DERZEITIGE HERAUSFORDERUNGEN IM 
PRODUKTKONTROLLVERFAHREN

▪ Endlagerfähigkeit kann derzeit nicht abschließend beschieden
werden aufgrund von Haltepunkten.

▪ Es existiert keine Übersicht über:

− Haltepunkte / 1-2-3-Maßnahmen / Hinweise

▪ Es existiert kein strukturiertes Instrument zur Steuerung
und Priorisierung dieser Haltepunkte

▪ Hoher manueller Aufwand zur Identifizierung
und Nachverfolgung offener Punkte
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ZUKÜNFTIGER UMGANG MIT HALTEPUNKTEN

Systematische Erfassung

Identifikation, Analyse und 
Kategorisierung

auf Gebindeebene

Entwicklung von Maßnahmen zur 
schnelleren Auflösung

Beschleunigung 
Freigabeprozesse

Transparenz 
& Nachvollziehbarkeit

Optimierung der Zusammenarbeit 
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ERFASSUNG DER HALTEPUNKTE
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AUSWERTUNGSBEISPIEL DER DATEN
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AKTUELLER AUSWERTUNGSSTAND DER 
DATENBANK

Prozentuale Verteilung Haltepunkte

2%

7%

7%80%

1%
1%

1% 1%
1%

Resthohlraumverfüllung offen /
Formstabile Fixierung /
Betonverguss offen
Bauartprüfung ausstehend

Behälterkennzeichnung fehlt

stoffl. Beschreibung nach
Stoffliste Konrad offen

Dosisleistung

Einhaltung Schwerpunktlage

Nachweise zur optischen
Unversehrtheit der
Verpackung sind vorzulegen
Anforderung an APG nicht
erbracht

Überschreitung
Aktivitätsgrenzen Tabelle 10

Anzahl erfasster Behälter
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3

175 3

148

336

445

93

427

60

1

Betonbehälter (VBA/UBA) Typ I

Betonbehälter (VBA/UBA) Typ II

Container (KC) Typ II

Container (KC) Typ III

Container (KC) Typ IV (Kfk)

Container (KC) Typ V

Container (KC) Typ VI

Gussbehälter (MOSAIK) Typ II

Gussbehälter (MOSAIK) Typ III

Rollsickenfass 200 l



PERSPEKTIVEN UND POTENZIALE
POTENZIALE AUSSCHÖPFEN | ZIELE ERREICHEN
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PRODUKTKONTROLLE

Wenn Sie Fragen oder 
Anregungen haben, zögern Sie 
bitte nicht, uns zu kontaktieren.
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