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Spezifikation Krananlage

Blatt 60

(3) Die Anforderungen der

(7)

(8)

- E1BergV

- DIN VDE 0100 Teil 726

- DIN VDE 0105 Teil 1
- DIN VDE 0160
- DIN 19235

- DIN EN 61131 Teil 3

sind einzuhalten.

Alle Arbeitsbewegungen des Kranes und des Lastaufnahmemittels
sind tber eine freiprogrammierbare Steuerung einzuleiten, zu
steuern und zu iiberwachen. Fiir die Signale und Steuerfunktionen
mit sicherheitstechnischer Aufgabenstellung gilt DIN VDE 0160
Abschnitt 4.1.2c und d. Fiir diese Hilfsstromkreise kann die
Anwendung von Einzelabschnitten der DIN EN 60204 Teil 1 ver-
einbart werden. Die Kldrung hierzu muB spétestens im Rahmen der

067

0%

&

|

Vorprifung erfolgen. Diese freiprogrammierbare Steuerung hat die

in der Komponentenbeschreibung [11, 12] festgelegten Hubhdhen
und Arbeitsbereiche einzuhalten.

Signale zwischen Krananlage und anderen Systemen und Komponenten

sind mittels potentialfreier, zwangsgefiihrter Kontakte iiber die

Flachleitungen der Stromzufiihrung zu ibertragen.

Die Drehstromeinspeisung ist mit einer Phasenfolgeiiberwachung
auszuriisten. Bei falscher Phasenfolge sind die Antriebe automa-

tisch abzuschalten.

Bei Ausfall einer Phase darf keine wesentliche Erhdhung der

Senkgeschwindigkeit auftreten.

Kurzschliisse und Uberlastungen diirfen nur den Motorabzweig
automatisch abschalten, in dem sie auftreten, es sei denn, daB
mehrere Motoren fiir die gleiche Funktion vorhanden sind und
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c) Bewertung O 8 3
Die Bewertung muB nach Tabelle 8.3-2 erfolgen.

‘Einschall- 1.2 3 4,5
positionen d < 60 mm d>60mm
lustierreflektor | gackwand Rackwand Rickwand Nut K1/K2

Bauteil Testkdrper Bauteil

ader K1 oder Bauteil
Abmessung Lange < a cx2dA Tiefe = 1,5mm R 100/R25

- D Breite = = 1,5mm
Bewertungsme- | AVG AVG AVG Bezugsecho AVG
thode
Registriergrenze | d <60 mm: KSR 4 d=<60mm: KSR 4 d=60mm: KSR4 Bezugsechohghe KSR 4
. d>60mm: KSR6

d>60 mm: KSR6 d>60mm: KSR6
Zulassige Echo- | 6 6 12 6 6
héheniber-
schreitung der
Registriergrenze
(dB)
Zulassige Halb- | értlich rtlich = d, maximal 50 mm | grtjich értlich
wertsldnge
Zulassige d < 60 mm: 3 Anzeigen pro Meter
Haufig- d > 60 mm: 5 Anzeigen pro meter
keit .

Tabelle 8.3-2: Bewertung der Ultraschall-Priifung von Rundstdben
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Spezifikation Krananlage Blatt 85
. . w icke .
Einschalipositionen andd 5 1bis 3
(mm)

Einschallwinkel () 15540 60 oder 70

s > 40 60 oder 70 und 45
Frequenz (MHz) 15<s5=<40 2 oderd

5> 40 2
Justierreflektor s215 K1, K2 oder zylindrische Bohrung

3 mm Durchmesser

Bewertungsmethode sz 15 AVG oder BE cder BL
Registriergrenze 15ss=40 50 % zylindrische Bohrung oder KSR 2

s> 40 50 % zylindrische Bohrung oder KSR 3
Zulassige Uberschreitung der s =15 6
Registriergrenze (dB) 12 (eine értliche Anzeige pro m Schweiflnaht)
Zuldssige Haufigkeit der gemaB Tabeile 8.3-6
Anzeigen

Zustdndige Abstande

a)

b)

¢

Bei je zwei Anzeigen,deren Abstand kleiner ist als das Doppelte der
Lange der gréBéren Anzeige, ist der Anzeigenabstand mitin die Be-
urteilung einzubeziehen. Dabei sind insbesondere die Lage der Anzei-
gen relativ zueinander und in der Schweinaht, ihr Reflexionsverhaiten
aus unterschiedlichen Einschallrichtungen und die Wanddicke zu be-
racksichtigen. So sollen im allgemeinen

Anzeigen gleicher Tiefenlage (< 2,5 mm)und Breitenlage

{< £5mm)in SchweiBrichtung um mindestens das Einfache der
Lange der ldngeren Anzeige vonetnander entferntsein. An-
dernfalis gelten die Anzeigen als zusammenhédngend. Liegen
mehr als zwei Anzeigen dicht hintereinander, so missen sie
jeweils paarweise miteinander verglichen werden und obige
Bedingungen erfalien.

Anzeigen gleicher Breitenlage (< +5 mm)in Dickenrnichtung
mindestens einen Abstand haben, der gréBer ist als die halbe
Lange der ldngeren Anzeige, mindestens jedoch 10 mm.

Anzeigen gleicher Tiefenlage (< *2,5 mm) nebeneinander
einen Abstand von mindestens 10 mm in Breitenrichtung haben.
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094

Zulassige Anzahl der Anzeigen je m Schwei3naht liegt vor, wenn S < 1:

Nq . N3 N;
S =65 = . + + ...

N1max . N2max Nimax

N; = Anzahl der Anzeigen gleicher Registrieridngen (RL) der Gruppe i
Nimax = Maximal zul&ssige Anzahl der Anzeigen mit Registrierlangen der Gruppe i

Registrier- Maximale Anzahl der Anzeigen Nimax j€ m SchweiBBnaht
lange
s<10 10<s =20 | 20<s<40 40<s=<60 | 60<s5=120 | 120<s=250 250<s

10 mm - 17 19 21 23 25 27
15 mm - 12 14 16 18 20 22
20 mm - 8 10 12 14 16 18
25mm - 61 8 10 12 14 16
30mm - 4mn 6" 8 10 12 14
35mm - 10 41 6 - 8 10 12
40 mm - - 1h 4 6 8 12
45 mm - - - 2 4 6 8
50 mm - - - 1 3 5 7
55 mm - - - - 2 4 6
60 mm - - - - 1 3 5
65 mm - - - - - 2 4
70mm - - - - - 1 3
75 mm - - - - - - 2
80 mm - - - - - . 1

1) Anzeigen dieser Registrierlangen sind nur dann zuléssig, wenn sie aufgrund der Durchstrahlungsprifung als einschluBartige
Fehler eindeutig erkannt werden kdnnen.
s = Wanddicke

Tabelle 8.3-6 Anhaltswerte fiir die Beruteilung von Ultraschallbefunden
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112

Nr. Fassung Titel

DIN 15020 02/74 Hebezeuge; Grundsatze fiir Seiltriebe; Berech-

Teil 1 nung und Ausfiihrung

DIN 15030 11/77 Hebezeuge; Abnahmepriifung von Krananlagen,
Grundsétze

DIN 17205 04/92 VergiitungsstahlguB fiir allgemeine Verwendungs-
zwecke; Technische Lieferbedingungen

DIN 17210 09/86 Einsatzstdhle, Technische Lieferbedingungen‘

DIN 17211 04/87 Nitrierstdhle, Technische Lieferbedingungen

DIN 18800 11/90 StahTbauten

Teil 1 Bemessung und Konstruktion

DIN 18800 05/83 Stahlbauten; Herstellen, Eignungsnachweise zum

Teil 7 Schweifien

DIN 19235 03/85 Messen, Steuern, Regeln Meldung von Betriebszu-
standen

DIN 50115 04/91 Priifung metallischer Werkstoffe; Kerbschlagbie-
geversuch

DIN 50150 12/76 Priifung von Stahl und StahlguB; Umwertungsta-
belle fir Vickershdrte, Brinellhdarte, Rockwell-
hdrte und Zugfestigkeit

DIN 54111 05/88 Zerstdrungsfreie Priifung

Teil 1 Prifung metallischer Werkstoffe mit Rontgen-
und Gammastrahlen
Aufnahme von Durchstrahlungsbildern von

_ SchmelzschweiBverbindungen

DIN 54120 07/73 Zerstorungsfreie Werkstoffprifung; Kontrollkoér-
per 1 und seine Verwendung zur Justierung und
Kontrolle von Ultraschall-Impulsechogerdten

DIN 54130 04/74 Zerstorungsfreie Priifung, Magnetisches Streu-
fluB-Verfahren, Allgemeines

DIN 54152 07/89 Zerstorungsfreie Priifung

Teil 1 Eindringverfahren, Durchfiihrung

DIN 55928 05/91 Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Be-

Teil 4 schichtung und Uberziige; Vorbereitung und Prii-
fung der Oberflachen

DIN EN 462-3 11/96 Zerstorungsfreie Priifung, Bildglite von Durch-
strahlungsaufnahmen; Teil 3: Bildgiiteklassen
fiir Eisenwerkstoffe

DIN EN 910 05/96 Zerstorende Prifung von SchweiBndhten an me-
tallischen Werkstoffen - Biegepriifungen

DIN EN 10025 03/94 Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Bau-
stdhlen

DIN EN 10083 10/96 Vergiitungsstéhle, Technische Lieferbe

Teil 1 fiir Edelstdhle '

Q'

|05

|05

05
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Nr. Fassung Titel
DIN EN 10/96 Vergiitungsstdhle, Technische Lieferbedingungen
10083Teil 2 fiir unlegierte Qualitdtsstdhle
DIN EN 10213 01/96 Technische Lieferbedingungen fiir StahiguB fiir
Teil 1 Druckbehdlter - Teil 1: Allgemeines
DIN EN 10213 01/96 Technische Lieferbedingungen fiir StahlguB fiir 05
Teil 2 Druckbehdlter - Teil 2: Stahlsorten fiir die
Verwendung bei Raumtemperatur und erhéhten Tem-
peraturen
DIN EN 10233 01/94 Priifung metallischer Werkstoffe;
Rohr, Ringfaltversuch
DIN EN 10234 01/94 Priifung metallischer Werkstoffe;
Rohr, Aufweitversuch
DIN EN 10236 01/94 Priifung von Stahl; Rohr, Ringaufdornversuch
DIN EN 10237 01/94 Priifung metallischer Werkstoffe; Rohr,
Ringzugversuch
DIN EN 20898 04/92 Mechanische Eigenschaften von Verbindungsele-
Teil 1 menten
Schrauben
DIN EN 20898 02/94 Mechanische Eigenschaften von Verbindungsele-
Teil 2 menten;
Muttern mit festgelegten Priifkraften
DIN EN 25817 09/92 Sicherung der Giite von SchweiBarbeiten
SchmelzschweiBverbindungen an Stahl (ausgenom-
men StrahlschweiBen), Anforderungen, Bewer-
tungsgruppen
DIN EN 27963 06/92 SchweiBverbindungen in Stahl, Kalibrierkorper
Nr. 2 zur Ultraschallpriifung von SchweiBverbin-
dungen
DIN EN 60073 01/94 Kodierung von Anzeigegerdten und Bedienteilen
durch Farben und ergadnzende Mittel
DIN EN 60204 06/93 Sicherheit von Maschinen; Elektrische Ausrii-
Teil 1 stung von Maschinen, Allgemeine Anforderungen
DIN EN 61131 08/94 Speicherprogrammierbare Steuerungen Teil 3:
Teil 3 Programmiersprachen
DIN EN ISO 05/95 SchweiBen und verwandte Verfahren - Giiteein-
9013 teilung und MaBtoleranzen fiir autogene Brenn- 05
schnittfldchen
DIN EN ISO 11/96 SchweiBen-Allgemeintoleranzen fiir ScheiBkon-
13920 struktionen - Langen- und WinkelmaBe; Form und
Lage
DIN ISO 1302 12/93 Technische Zeichnungen
Angabe der Oberfldchenbeschaffenheit iy
nungen
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Formblatt 1 1 ’\8
Prafprotokoll fiir Getriebe - Kenndaten und MeBwerte -:
Getriebeart: Einsatzstelle:
Getriebehersteller: Fabrik-Nr.: Hebezeuganiage: Fabrik-Nr.:
1. Kenndaten:
Leistung:
Gesamtlbersetzung:
Maximale Drehzahl, Antrieb:
Maximales Antriebsmoment:
Gewicht:
Schmierpumpe, Typ und GréBe:
2 MeBwerte
2.1 Zahnrader und Verzahnung:
1. Stufe 2.Stufe 3. Stufe 4, Stufe
Ritzel
Zeichnungs-Nr.: R;;e
« . Ritzel
Zahnezahl: Rad
Modui
Ritzel
Werkstoff: R|aée
Ritzel
Harte-Verfahren: R!a;e
Ritzel soll
Hartetiefe an Zahnflanken oder Proben rze 55t”
SO
Rad ist
Hartewerte in HRC: an Zahnflanke oder ) soll
Probe an der Oberflache und in der Tiefe  Ritzel ist
nach Zeichnung soll
Rad ist
) soll
Ritzel ist
Zahnweite in mm Gber ... Zéhne zuldssige Abweichung
Mittelwert aus 3 Messungen soll
Flankenmikrometer oder MeBrollen, Rad ist
MeBgenauigkeit: 0,01 mm zul. Abw.
2.2 Lagerung
1.Stufe 2. Stufe 3. Stufe 4. Stufe
Achsenstand: Mef3genauigkeit: 0,01 mm soll
(auf dem Bohrwerk) rechts
links
zul. Abw.

Parallelabweichung: MeBgenauigkeit:
0,01 mm (auf dem Bohrwerk)

Horizontale Abweichung: MefB3ge-
nauigkeit: 0,01 mm (auf dem Bohrwerk)

Prafvermerke:

Hersteller:

Datum:
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Formblatt 2

- 119

Prafprotokoll fir Getriebe-Probelauf:

Getriebeart: . Einsatzstelle:

Getriebehersteller: Fabrik-Nr.: Hebezeuganlage: Fabrik-Nr.:

Probelauf des Getriebes

Datum Probelaufdauer: (in Stunden) Belastung: Oltemperatur vor und nach Probelauf

Linkslauf: Rechtslauf: unbelastet: % Last:

Umgebungstemperatur beim Probelauf:
belastet:
Linkslauf: unbelastet:

Gerausch:
Bewertungsnoten: 1 = gerduschlos Rechtslauf: belastet:

2 = singend unbelastet:

3 = ungleichmaBig

4 = rollend
Flankenspiel: 1.Stufe 2.Stufe 3. Stufe 4. Stufe insgesamt
3 Messungen am Umfang
MeBgenauigkeit: 0,01 mm
Tragende Zahnflankenlange:
Angabe in % bezogen auf Flankenlénge,
Mittelwert aus Umfangstraglénge
Tragende Zahnhéhe:
Ist das Getriebe nach dem Probelauf mit Spul6! gereignigt? ja/nein
Bekommen Lagerstellen bei Tauchschmierung oder Druckschmierung geniigend O1? jalnein
ist bei Olschmierung der Oldurchlauf an den angegebenen Lagerstellen? ja/nein
Bekommen die Z&hne reichlkich Schmieré!? ja/nein
Dichtheit visuell? ja/nein
Prufvermerke:
Hersteller: SB:
Datum: Datum:
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Formblatt 3 — ] 20

Prufprotokoll fur PreBverbédnde

Art: Einsatzstelle:

Hersteller: Hebezeuganlage: Fabrik-Nr.:

1. MaBprafung:

Fugendurchmesser: SolimaB: Toleranzfeld: Toleranz: IstmaBe bezogen auf
linker Fugenrand: Fugenmitte: rechter Fugenrand:
AuBenteil:
Einheitsbohrung: Nenndurchmesser:
innenteil:

2. Oberflachenbeschaffenheit nach DINISO 1302:

Oberflachenbeschaffenheit

der Fugenflachen: Solt: Ist: Bemerkung:
AuBenteil: N7: Manuelle Prafung durch Vergleich mittel Oberflichennormale
innenteil: N6:

3. Zylinder-Formabweichung:

Zylinder-Formabweichung: Soll: Ist: Bemerkung:
Auflenteil: 3 Messungen am Umfang
Innenteil:

4. FGgetemperatur:

Fugetemperatur °C °C Bemerkung
maximal: Sollwert: Istwert:

AuBlenteil:

innenteil:

5. Prifung aufinnere Trennungen und Oberflachenrisse (Eindringverfahren) am AuBenteil nach dem Schrumpfen nach Anhang B:

Prifverfahren: Prafergebnis:

6. Kennzeichnung: Bemerkungen:

Das Nabenteil ist an der Stirnseite dauerhaft und gut sichtbar
gekennzeichnet:

1. Zeile: Herstellerzeichen:

2. Zeile: Hersteller-Auftrags-Nr.

Priafvermerke:
Hersteller: SB:
Datum: Datum:

V88/759/1
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Formblatt 4

Prafprotokoll fir Bremsen - Betriebs- oder Zusatzbremse - (Serienbauteil)

Bremsenbauart:
Laftgeratetyp:

Einsatzstelie (Triebwerk):

Bremsenhersteller: Fabrik-Nr.: Hebezeuganlage: Fabrik-Nr.:

1. Auslegungsdaten:

Betriebslast

Praflast nach DIN 15030

Werkstoffgite der Bremsscheibe oder
Bremstrommel:
Bremsscheibendurchmesser oder Brems-
trommeldurchmesser:
Bremsscheibendicke oder Bremstrommel-
breite:

Volischeibe, beluftete Scheibe:
Kupplungstyp, Fabrikat:

Nenndrehzahl:

Maximaie Senkdrehzahl bei Bremsbe-
ginn:

Lastmoment:

Maximales Massentragheitsmoment der
Hubmasse:

Maximales Massentragheitsmoment der
rotierenden Massen:

Totzeit bis zum Ansprechen der Bremse:
Schaltungen pro Stunde:

Maximale Umgebungstemperatur:
Maximale Luftfeuchtigkeit:
Mindestsicherheit gegen Lastmoment:
Erforderliches Bremsmoment:

Reibwert am Bremsbelag; statisch,
dynamisch:

Bremsbelagtyp:

2. Eignungsnachweis

Bestdtigung der Eignung

Priifvermerke

Datum:
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Prafprotokoll fir Motorkupplungen (Serienbauteil):

Art:

Einsatzstelle:

Hersteiler: Fabrik-Nr.:

Hebezeuganlage: Fabrik-Nr.:

1. Auslegungsdaten:

Betriebslast

Praflast nach DIN 15030

Nenndrehmoment der Antriebsseite:
Nenndrehmoment der Lastseite:
Stof3drehmoment der Lastseite:
Massentragheitsmoment der
Antriebsseite:
Massentragheitsmoment der Lastseite:
Anlaufzahl; Schaltungen pro Stunde:
Tempeaturfaktor:

Kippdrehmoment des Motors:
Maximales Bremsmoment:

Maximale Oberfldchentemperatur:
Maximale Drehzahl:

Schaltungen pro Stunde:

Maximale Umgebungstemperatur:
Maximale Luftfeuchtigkeit:
Werkstoffgite der Bremsscheibe oder der
Bremstrommel:

2. Eignungsnachweis

Bestatigung der Eignung:

PrGfvermerke

Datum:
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Prufprotokoll far Trommelkupplungen (Serienbauteil):

Art:

Einsatzstelle:

Hersteller: Fabrik-Nr.:

Hebezeuganlage:-Fabrik-Nr.:

1. Auslegungsdaten:

Betriebslast

Priflast nach DIN 15030

Maximales Auslegungsmoment gemas
Abschnitt 5.2

maximale Auslegungsradialkrafte:
Maximale Senkdrehzaht:

Maximale Nenndrehzahl:

Maximale Umgebungstemperatur:
Werkstoffgute:

2. Eignungsnachweis

Bestadtigung der Eignung:

Prafvermerke:

Datum:
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Prufprotokoll far Seilschisser (Serienbauteil):
Art: EinsatZstelle:
Hersteller: Fabrik-Nr.: Hebezeuganlage: Fabrik-Nr.:

1. Auslegungsdaten:

Betriebslast

Priflast nach DIN 15030

Werkstoffe des Seilschlosses:
Werkstoffglte des SeilschloBkeils:
Seildurchmesser:

Maximale Seilzugkraft, die fir die
Auslegung maf3gebend ist:
Maximale Umgebungstemperatur:
Sicherheiten nach DIN 15020 Blatt 1

2. Eignungsnachweis

Bestatigung der Eignung:

Prufvermerke:

Datum:





























































































