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Blatt 63

- 067

Zuldssige Anzahl der Anzeigen je im SchweiBnaht liegt vor, wenn s < 1:

N, N, N,

. 1
Si = + + ...

Nlmax

S =

NZmax Nimax

N. = Anzahl der Anzeigen gleicher Registrierldngeri (RL) der Gruppe i
N

. = Maximal zuldssige Anzahl der Anzeigen mit Registrierléngen der Gruppe i

ima
Registrierldnge Maximale Anzahl der Anzeigen N . je m SchweiBnaht

s <10 10 <s < 20 | 20 <s < 40 | 40 <s < 60 | 60 <s < 120 | 120 <s < 250 | 250 <s
10 mm - 17 19 21 23 25 27
15 mm - 12 14 16 18 20 22
20 mm - 8 10 12 14 16 18
25 mm - 6" 8 10 12 14 16
30 mm - 4" 6" 8 10 12 14
35 mm - 1 4" 6 8 10 12
40 - - 1 4 6 8 12
45 mm - - - 2 4 6 8
50 mm - - - 1 3 5 7
55 mm - - - - 2 4 6
60 mm - - - - 1 3 5
65 mm - - - - - 2 4
70 mm - - - - - 1 3
75 mm - - - - - - 2
80 mm - - - - - - 1
R Anzeigen dieser Registrierldngen sind nur dann zuldssig, wenn sie aufgrund der Durchstrahlungspriifung als
einschluBartige Fehler eindeutig erkannt werden konnen.
s = Wanddicke

Tabelle 8.3-6: Anhaltswerte fiir die Beurteilung von Ultraschallbefunden
































































9K | 5442 EBA20 | AG J¢ | Falooo1lol
Spezifikation Portathubwagen _ Anhang B Blatt 84

Prajekt PSF.Elernant Ol Henn, Funldion Komp Baugr. Aulgabe | UA . LidMr. | Rev.
NAAN|NMNNNMNNNNN| NNNMNN| NNARANN] AANNNA | AANN | KAARK | AR TNRNN| NN db DBE

Abb. 1 Portalhubwagen
> g 088
LAY

— ] Ortlicher Leitstand
T I L=l
T | , I1
R L

1 Schwerlast - Portal

2 Kleintgst-Portal

3 Schienenfchrwerk

& Hubwerk-Schwerlast
5 Hubwerk-Kleinlast
& Hubrahmen

7 Schiebebalken

8 Zentrierrahmen

9 Schieberohmen

10 Kranschienen

11 Distanzhalter
T ~ »
max Hubhihe _ A 23800 —
Trensport- B ) | =
enheiten Fj " n o
M
N A

2000

co00

A-A B-B



















Projekt PSP-Element Obj.Kenn, Funktion Komp. Baugr. Aufgabe | UA | LfdNr. |Rev.
NAAN] NNNNNNNNNN] NNNNNN/NNAAANNIAANNNA]AANNXAAXX AA NNNN NN db DBE
9K | 5442 EBA20 | AG Jc__|raloooijo2| ©
Spezifikation Portalhubwagen Anhang D Blatt 90
084
Erzeugnisformen Werkstoffe, Bescheinigung
Lieferbedingungen | nach 07
EN 10204 |
3 Lastaufnahme- und Anschlagmittel
o
3.1 Bleche und Breitflachstahl aus DIN EN 10025 2.2 %
beruhigten allgemeinen Baustdh-
Ten
v o
3.2 Stdbe und Profile aus beruhigten | DIN EN 10025 2.2
allgemeinen Baust&hlen _
3.3 Langsnaht geschweiBBte Rohre DIN 1629 3.1 B
3.4 Nahtlose Rohre DIN 1629 3.18B )
L
3.5 Freiformschmiedeteile aus beru- DIN EN 10025 und 3.1 8B
higten allgemeinen Baustdhlen US-Priifung nach
Abschnitt 8.3
" . - . . 2
3.6 Stdbe aus Vergiitungsstdhlen mit DIN EN 10083 Teil | 3.1 B
gewdhrleisteter Kerbschlagzdhig- | 1 und 2, SEW 550
keit und US-Priifung
nach Abschnitt
8.3
3.7 Seile DIN 3064 2.2
4 Laufrdader und deren Achsen und
Wellen
24
4.1 Geschmiedete und gewalzte Teile DIN EN 10025 2.2
aus beruhigten allgemeinen Bau-
stdhlen
. . . 02
4.2 Geschmiedete und gewalzte Teile DIN EN 10083 Teil | 2.2
aus Vergiitungsstdhlen mit ge- 1 und 2, SEW 550
wdhrleisteter Kerbschlagzéhig- und US-Priifung
keit nach Abschnitt
8.3
4.3 Gezogene Stdbe aus blanken unle- | DIN 1652 2.2
gierten Stéhlen
4.4 Laufrdder aus StahlguB DIN 1681 2.
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Formblatt 1
Prafprotokoit fir Getriebe - Kenndaten und MeBwerte -:
Getriebeart: Einsatzstelle:
Getriebehersteller: Fabrik-Nr.: Hebezeuganlage: Fabrik-Nr.: °
1. Kenndaten: >
Leistung:
Gesamtubersetzung:
Maximale Drehzahl, Antrieb:
Maximales Antriebsmoment:
Gewicht:
Schmierpumpe, Typ und Grofe:
2 MeBwerte
2.1 Zahnréder und Verzahnung:
1. Stufe 2. Stufe 3.Stufe 4 Stufe
Ritzel
Zeichnungs-Nr.: Rad
Ritzel
Zahnezahi: Aoz’
Modul
Ritzel
Werkstoff: Rlade
Ritzel
Harte-Verfahren: R;cz’e
Ritzel soll
Hartetiefe an Zahnflanken oder Proben fze iSt“
SO
Rad ist
Hirtewerte in HRC: an Zahnflanke oder . soll
Probe an der Oberflache und in der Tiefe  Ritzel ist
nach Zeichnung soll
Rad ist
soll
Ritzel ist
Zahnweite in mm Uber ... Zdhne zuldssige Abweichung
Mittelwert aus 3 Messungen soll
Flankenmikrometer oder Mef3rollen, Rad ist
MeBgenauigkeit: 0,01 mm zul. Abw.
2.2 Lagerung
1 Stufe 2.Stufe 3. Stufe 4. Stufe
Achsenstand: MeBgenauigkert: 0,01 mm soll
(auf dem Bohrwerk) rechts
links
zul Abw

Paralieiabweichung: MeBgenauigket:
0.01 mm (auf dem Bohrwerk)

Horizontale Abweichung: MeBge-
nauigkeit: 0,01 mm (auf dem Bohrwerk)

Prafvermerke:

ﬁ
Hersteller: /q§°
Datum: l§ 7
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Formblatt 3
039

-

Prifprotokoll far PreBverbédnde

Art: Einsatzstelle:

Hersteller: Hebezeuganiage: Fabrik-Nr.:

1. MaBprafung:

Fugendurchmesser: SollmagB: Toleranzfeid: Toleranz: IstmaBe bezogen auf
linker Fugenrand: Fugenmitte: rechter Fugenrand:
AuBenteil:
Einheitsbohrung: Nenndurchmesser:
innenteil:

2. Oberfidchenbeschaffenheit nach DIN1SO 1302:

Oberflachenbeschaffenheit

der Fugenfidchen: Soll: Ist: Bemerkung:
AuBlenteil: N7: Manuelle Prifung durch Vergleich mittel Oberflichennormale
Innenteil: N6:

3. Zylinder-Formabweichung:

Zylinder-Formabweichung: Soli: Ist: Bemerkung:
AulBenteil: 3 Messungen am Umfang
innenteil:

4. Fugetemperatur:

Fagetemperatur °C °C Bemerkung
maximal: Soliwert: Istwert:

AuBenteil:

Innenteil:

5. Prafung aufinnere Trennungen und Oberflachennsse (Eindringverfahren) am AuBenteil nach dem Schrumpfen nach Anhang 8:

Prafverfahren: Prafergebnis:

6. Kennzeichnung: Bemerkungen:

Das Nabenteil ist an der Stirnseite dauerhaft und gutsichtbar
gekennzeichnet:

1. Zeile: Herstellerzeichen:

2. Zeile: Hersteller-Auftrags-Nr

Prifvermerke:
Hersteller: SB:
Datum: Datum:
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Formblatt 4
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Prifprotokoll fiir Bremsen - Betriebs- oder Zusatzbremse - (Serienbauteil)

Bremsenbauart::
Loftgeratetyp:

Einsatzstelle (Triebwerk):

Bremsenherstelier: Fabrik-Nr.: Hebezeuganiage: Fabrik-Nr.:

1. Auslegungsdaten:

Betriebslast

Praflast nach DIN 15030

Werkstoffglte der Bremsscheibe oder
Bremstrommel:
Bremsscheibendurchmesser oder Brems-
trommeldurchmesser:
Bremsscheibendicke oder Bremstrommel-
breite:

Volischeibe, belGftete Scheibe:
Kupplungstyp, Fabrikat:

Nenndrehzahl:

Maximale Senkdrehzahi bei Bremsbe-
ginn:

Lastmoment:

Maximales Massentragheitsmoment der
Hubmasse:

Maximales Massentragheitsmoment der
rotierenden Massen:

Totzeit bis zum Ansprechen der Bremse:
Schaltungen pro Stunde:

Maximale Umgebungstemperatur:
Maximale Luftfeuchtigkeit:
Mindestsicherheit gegen Lastmoment:
Erforderliches Bremsmoment:

Reibwert am Bremsbelag; statisch,
dynamisch:

Bremsbelagtyp:

2. Eignungsnachweis

Best4dtigung der Eignung

Prafvermerke

Datum:
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Formblatt 5

1071

Prafprotokoll far Motorkupplungen (Serienbauteil):

Art:

Einsatzstelle:

Hersteller: Fabrik-Nr.:

Hebezeuganiage: Fabrik-Nr.:

1. Auslegungsdaten:

Betriebslast

Pruflast nach DIN 15 030

Nenndrehmoment der Antriebsserte:
Nenndrehmoment der Lastseite:
StoBdrehmoment der Lastseite:
Massentrdgheitsmoment der
Antriebsseite:
Massentragheitsmoment der Lastseite:
Anlaufzahl; Schaltungen pro Stunde:
Tempeaturfaktor:

Kippdrehmoment des Motors:
Maximales Bremsmoment:

Maximale Oberflachentemperatur:
Maximale Drehzahl:

Schaltungen pro Stunde:

Maximale Umgebungstemperatur:
Maximale Luftfeuchtigkeit:
Werkstoffgite der Bremsscheibe oder der
Bremstrommel:

2. Eignungsnachweis

Bestdtigung der Eignung:

Prifvermerke

Datum:
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Formblatt 6
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Prifprotokoll fir Trommelkupplungen (Serienbauteil):

Art: Einsatzsteile:

Hersteller: Fabrik-Nr.: Hebezeuganlage: Fabrik-Nr.:

1. Auslegungsdaten:

Betriebsiast Praflast nach DIN 15030

Maximales Auslegungsmoment gemafi
Abschnitt 5.2

maximale Auslegungsradialkrafte:
Maximale Senkdrehzahi:

Maximale Nenndrehzahi:

Maximale Umgebungstemperatur:
Werkstoffgate:

2. Eignungsnachweis

Bestatigung der Eignung:

Prifvermerke:

Datum:
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Formblatt 7
Prufprotokoll far Seilrollen (Serienbauteil):
Art: Einsatzstelle:

Hersteller: Fabrik-Nr.:

Hebezeuganlage: Fabrik-Nr.:

1. Auslegungsdaten:

Betriebslast

Praflast nach DIN 15030

Werkstoffe der Seilrolie:
Seildurchmesser:

Maximale Seilzugkraft die far die
Auslegung maBgebend ist:
Maximale Umgebungstemperatur:
Maximale Nenndrehzahl:

2. Eignungsnachweis

Bestatiqung der Eignung:

Prafvermerke:

Datum:
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Formblatt 8
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Prafprotokoll fur Seilschidsser (Serienbauteil):
Art: Einsatzstelle:

Hersteller: Fabrik-Nr.:

Hebezeuganlage: Fabrik-Nr.:

1. Auslegungsdaten:

Betriebslast

Praflast nach DIN 15 030

Werkstoffe des Seilschlosses:
Werkstoffgute des SeilschioBkeiis:
Seildurchmesser:

Maximale Seilzugkraft, die far die
Auslegung maBgebend ist:
Maximale Umgebungstemperatur:
Sicherheiten nach DIN 15020 Biatt 1

2. Eignungsnachweis

Bestatigung der Eignung:

Prafvermerke:

Datum:


















