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: Rov.-Stand Prisfer rev. Kat. e "
Rev. Datam uvsT Kirzef) | Soite | *) Erliuterung der Revision _
01 | 25.01.90| ET-B S |siehe DBE-Blatt 2 ,Revisionsblatt’
02 | 06.03.91| ET-B alld S |siehe Revision der DBE auf Blatt 2
02 vom 06.03.91
03 | 06.01.92| ET-B S |siehe Revision der DBE auf Blatt 2/2a
03 vom 06.01.92
04 | 01.03.95| ET-B R |siehe Revision der DBE auf Blatt 2b
S |04 vom 01.03.95
05 | 20.02.97| ET-B R |siehe Revision der DBE auf Blatt 2b u. 2¢
S 105 vom 20.02.97

*) Kategorie R = redaktioneite Korrekiur
Kategorie V = verdeutlichende Verbesserung
Kategorie § = substantielle Revision
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(2)  Bewertung

-~ 053

Die Bewertung muB nach Tabelle 8.3-5 erfolgen.

. . Wanddick .
Einschallpositionen anddickess 1 bis3
(mm)

Einschallwinkel (°) 15§ <5 =40 60 oder 70

s> 40 60 oder 70 und 45
Frequenz (MHz) 15 £ 5 <40 2oderd

s > 40 2
Justierrefiektor s 2158 K1, K2 oder zylindrische Bohrung

3 mm Durchmesser

Bewertungsmethode s215 AVG oder BE oder BL
Registriergrenze 1S540 50 % zylindrische Bohrung oder KSR 2

s> 40 50 % zylindrische Bohrung oder KSR 3
Zul3ssige Uberschreitung der s2 15 6

Registriergrenze (dB)

12 (eine &rtliche Anzeige pro m SchweiBnaht)

Zullssige Haufigkeit der
Anzeigen

gemaB Tabelle 8.3-6

Zustdndige Abstande

Bei je zwei Anzeigen,deren Abstand kleiner ist als das Doppelte der
Lange der groBeren Anzeige, ist der Anzeigenabstand mit in die Be-
urterlung einzubeziehen. Dabei sind insbesondere die Lage der Anzei-
gen relativ zueinander und in der Schwe:Bnaht, 1hr Retlexionsverhaiten
aus unterschiedlichen Einschallrichtungen und die Wanddicke zu be-
racksichtigen. So sollen im aligemeinen

a) Anzeigen gleicher Tiefenlage (< *2,5 mm)und Breitenlage
(< +5mm)in SchweiBrichtung um mindestens das Einfache der
L3nge der l3ngeren Anzeige vonetnander entfernt sein. An-
dernfalls gelten die Anzeigen als zusammenhangend. Liegen
mehr als zwe! Anzeigen dicht hintereinander, so mussen sie
jewells paarwerse miteinander verglichen werden und obige
Bedingungen erfullen.

b) Anzeigen gleicher Breitenlage (< *5 mm)in Dickenrichtung
mindestens einen Abstand haben, der gré8er ist als die halbe
Linge der l3ngeren Anzeige, mindestens jedoch 10 mm.

Q) Anzeigen gleicher Tiefenlage (< +2,5 mm) nebeneinander
einen Abstand von mindestens 10 mm in Breitenrichtung haben

Tabelle 8.3-5: Einschallbedingungen und Bewertung fiir Stump %;hte@%iﬂ
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Nr. Fassung Titel
DIN 54111 05/88 Zerstorungsfreie Priifung
Teil 1 Priifung metallischer Werkstoffe mit Rontgen- und
Gammastrahlen
Aufnahme von Durchstrahlungsbildern von Schmelz-
schweiBverbindungen
DIN 54120 07/73 Zerstorungsfreie Werkstoffpriifung
Kontrollkdrper 1 und seine Verwendung zur Justie-
rung und Kontrolle von Ultraschali-Impuls-Echo-
Gerdten
DIN EN 27963 06/92 SchweiBverbindungen in Stahl; Kalibrierkdrper Nr.
2 zur Ultraschallpriifung von SchweiBverbindungen
DIN 54130 04/74 Zerstorungsfreie Priifung
Magnetisches StreufluB-Verfahren
Allgemeines
DIN 54152 07/89 Zerstdrungsfreie Priifung
Teil 1 Eindringverfahren
Durchfiihrung
DIN 55928 05/91 Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschich-
Teil 4 tung und Uberziige
Vorbereitung und Priifung der Oberfldchen
DIN IS0 668 10/88 IS0-Container der Reihe 1
DIN EN ISO 9013 | 05/95 SchweiBen und verwandte Verfahren - Giiteeintei-
lung und MaBtoleranzen fiir autogene Brennschnitt-
fldchen 05
DIN EN ISO 11/96 SchweiBen - Allgemeintoleranzen fiir SchweiBkon-
13920 struktionen - Ldngen- und WinkelmaBe; Form und
Lage
DIN EN 20898 04/92 Mechanische Eigenschaften von Verbindungselemen-
Teil 1 ten Schrauben
DIN EN 20898 02/94 Mechanische Eigenschaften von Verbindungselemen-
Teil 2 ten Muttern mit festgelegten Priifkrdften; Regel-
gewinde
DIN ISO 1161 07/81 ISO-Container der Reihe 1, Eckbeschldge
Anforderungen
DIN IS0 1219 03/96 Fluidtechnik - Graphische Symbole und Schaltpla- l05
Teil 1 ne - Teil 1: Graphische Symbole
DIN ISO 1302 12/93 Technische Zeichnungen
Angabe der Oberflachenbeschaffenheit in Zeichnun-
gen
DIN ISO 2768 06/91 Allgemeintoleranzen;
Teil 1 Toleranzen fiir Langen- und WinkelmaBe
ohne einzelne Toleranzeintragung
DIN IS0 2768 04/91 Allgemeintoleranzen;
Teil 2 Toleranzen fiir Form und Lage ohne
einzelne Toleranzeintragung
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Formblatt 1 634
Priifprowkoll fiir PreBverbinde
Art: Einsatzstelle:
Hersteller: Hebezeuganlage: Fabrik-Nr.:
1 MaBprifung:
Fugendurchmesser:  Sollmafl: Toleranzfeld:  Toleranz: IstmaBe bezogen auf
linker Fugenrand: Fugenmitte: rechter Fugenrand:
AuBenteil:
| Einheitsbohrung: Nenndurchmesser:
Innenteil:
| 2 Oberflichenbeschaffenheit nach DIN ISO 1302:
Oberflichenbeschaffenheit
der Fugen: Soll: Ist: Bemerkung:
AuBenteil: N7: Manuedle Priffung durch Vergleich mirel Oberflichennormale
Innenteil: Né6:
3 Zylinder-Formabweichung:
Zytinder-Formabweichung: Soll: Ist Bemerkung:
AuBenteil: 3 Messungen am Umfang
Innenteil:
4 Filigetemperatur:
Fligetemperatur °C °C Bemerkung
maximal: Sollwert: Istwert:
AuBenteil:
Innentedl:
S Pritfung auf innere Trennungen und Oberflichenrisse (Eindringverfahren) am Aufenteil nach dem Schrumpfen nach Anhang B:
Prifverfahren: Priifergebnis:
6 Kennzeichnung: Bemerkungen:
Das Nabenteil ist an der Stirnseite dauerhaft und gut sichtbar
gekennzeichner:
1. Zeile: Herstellerzeichen:
2. Zeile: Hersteller-Auftrags-Nr.:
~Qeidinas i
Priifvermerke: & 2\
5 =
Hersteller: SB s
Datum: Dstum:















