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verfahren.

fiillen. Bei Grubenbauen,

Schleuderversatzsystem eingesetzt.

Versatzsystem

Teilsysteme

1.1

Pump-

versatzsystem

die auBer Betrieb gesetzt werden,

1.2

Schleuder-

versatzsystem "

Es ist vorgesehen, die nach der Befiillung eines Einlagerungsraumes mit radio-

Projest FSF-Elamenl Obj.Kenn. Funidion Komp. Baugi. | Aufgabe | UA | LUidNr | Rew
MAAN] MNNHNNKRMMMN] NNNNNHN{NNAAANN | AANNNA [ AANN|XAAX K| AA THNNNN |[KNN dlb DBE
0K 15554 ECC GH |LApoighs | ©
Versatzsystem Systembeschreibung "Pumpversatz" . Blatt 4
I Darstellung des Versatzsystems - U U ]
o6

aktiven Abfdallen verbleibenden Hohlirdume mit geeignetem Versatzmaterial zu ver-
ist entsprechend zu

Entsprechend der unterschiedlichen Aufgabenstellung wird das Pumpversatz- und das
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U

Das Pumpversatzsystem hat im wesentlichen die Aufgabe, die nach Befiillung einer
Einlagerungskammer verbleibenden Hohlrdume mdgiichst hohlraumfrei zu verfiillen.
Hierbei bestehen auBer den betrieblichen auch sicherheitstechnische Auslegungs-
anforderungen.

Das Schleuderversatzsystem hat die Aufgabe, andere untertdgige Hohlrdume des End-
lagerbereiches, im wesentlichen die Infrastrukturstrecken mit geeignetem Versatz-
material zu verfillen. An den Schleuderversatz werden keine sicherheitstechni-
schen Auslegungsanforderungen gestellt; er wird ausschlieBlich unter bergtechni-
schen Gesichtspunkten aufbereitet und eingebracht.
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II Begriffe und Abkiirzungen
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T
TAS Technische Anforderungen an Schacht- und Schrigférderanlagen
’ - 010
Uvy Unfallverhiitungsvorschriften
u.T. unter Tage
. T, iber Tage
v
VBG Hauptverband der gewerblichen Berufsgenossenschaften
VDE Verband Deutscher Elektrotechniker e. V.

VDMA Verband Deutscher Maschinen- und Anlagenbau e. V.
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1 Aufgabenstellung D '1 1

Der Pumpversatz hat die Aufgabe

1.

in Eintagerungskammern die Hohlraume zwischen den Abfaligebinden einerseits
und den Abfallgebinden und dem Gebirge andererseits zu verfiillien [Anhang B,
Abb. 17.

Im Ausnahmefall (Versatzabschnitt mit Wetterbohrloch) erfolgt zusidtziich die
Verfiillung des Wetterbohrlochs nach dem Abbinden des Dickstoffes in der
Einlagerungskammer,

nach Befiillung der Einlagerungskammern den Hohlraum zwischen den versetzten
Abfallgebinden und der Kammerzufahrt und den unteren Teil des Wetterbohrlochs
zu verfiillen. Dieser KammerabschluB trennt die mit Abfallgebinden beflllte
EinTagerungskammer vom betriebenen Grubengebiude [Anhang B, Abb. 2].

fir den Fall der Neotwendigkeit der Errichtung eines KammerabschluBbauwerkes
(KAB) den Hohlraum zwischen den versetzten Abfallgebinden und dem KAB zu
verfiillen [Anhang B, Abb. 3].

die Wetterbohrlécher zu den Abwettersammelstrecken zu verfiillen [Anhang B,
Abb. 4}.
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2 Auslegungsanforderungen _
2.1 Betriebliche Auslegungsanforderungen ) 2

Als Zuschlag soll Konrad-Haufwerk verwendet werden.
Als Anmachwasser soll neben Frischwasser ein Gemisch aus Frischwasser und
Grubenwédssern der Eigenwasserversorgung eingesetzt werden kdnnen.

.2 Sicherheitstechnische Auslegungsanforderungen

Durch das Einbringen und das Abbinden des Versatzes soll die Integritdt der Ab-

fallgebinde nicht beeintrdchtigt werden.

Weiterhin soll durch den Versatz ein méglichst allseitiger EinschluB der Ab-

fallgebinde erreicht werden.

Fiir das Versatztransportfahrzeug gilt [2]:

®  Begrenzung der Fahrgeschwindigkeit auf < 3,47 m/s

®  Begrenzung des zuldssigen Eigengewichtes auf 50 t

®  Bergrenzung der Brandlast auf ca. 550 1 fliissige und ca. 1.200 kg feste
Brandstoffe fiir die Ubergabevariante II %

Fiir das Spritzmanipulatorfahrzeug gilt [3]:

® Begrenzung der Fahrgeschwindigkeit auf < 2,78 m/s

° Begrenzung des zuldssigen Eigengewichtes auf 50 t

°  Bergrenzung der Brandlast auf ca. 350 1 flissige und ca. BOO kg feste
Brandstoffe

M'\-
2
wH
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-"'-'“_““‘-
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/
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3 Beschreibung des Teilsystems Pumpversatz {].125

3.1 Technische Einrichtungen

Pumpversatz, im folgenden als Dickstoff bezeichnet, besteht aus den Bestandteilen
Haufwerk, Anmachwasser, Zement und Abbindeverzdgerer. Diese Bestandteile werden
in einem definierten Verhdltnis gemischt und mittels Versatztransportfahrzeuge
zum Einbringort transportiert. AnschlieBend wird der Dickstoff in den zu ver-
fiillenden Hohlraum entweder direkt verstiirzt oder mittels Spritzmanipulator-
fahrzeuges rohrieitungsgebunden gepumpt.

Der zu verfiillende Hohlraum wird zuvor mit einer Versatzwand vom betriebenen
Grubengebdude gegen das AusflieBen des Dickstoffes abgeschottet.

Die Versatzwand wird in Spritzbetontechnik erstellt. Der Spritzbeton wird als
Trockenmischung angeljefert, mit Wasser zu Frischbeton angemischt, von den
Versatztransportfahrzeugen bis zur Einbaustelle transportiert und anschliefiend
mittels Spritzmanipulatorfahrzeug unter Zugabe eines BE-Mittels als Spritzbeton
verarbeitet, '

Die Technik des Dickstoffversatzes ist im Anhang B, Abb. 5 schematisch darge-
stellt und wird im folgenden beschrieben.

3.1.1 Dickstoffrezeptur
Der Dickstoff besteht aus den Bestandteilen

Anteil am Dickstoff [Gew. %]

- Haufwerk der Grube Konrad rd. 70
- Anmachwasser rd. 20
- flement rd. 10

Abbindeverzégerer (ca. 3 Gew.-% bezogen
auf den Zementanteil).

Die Dickstaffdichte betragt ca. 2,2 g/cm’
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unter Tage in den Kontrollbereich geférdert. - 015

Wegen der groBen Forderdistanzen wird die Einschaltung einer Zwischenstation
erforderlich; sie besteht aus einem Zementbunker mit nachgeschalteter pneumati-
scher Forderanlage. Der Zement wird nur in einlagerungsfreien Schichten pneuma-
tisch in den Kontrollbereich gefdrdert.

3.1.2.3 Anmachwasser

Das fiir die Hersteliung des Dickstoffes bendtigte Anmachwasser wird als Frisch-
wasser aus dem Rohrleitungssystem der Betriebswasserversorgung u.T. (Kontroll-
bereich) entnommen.

Die ggf. dem Frischwasser zugemischten Grubenwisser werden dem Rohrleitungssystem
der Eigenwasserversorgung entnommen.

3.1.2.4 Abbindeverzigerer

Der Abbindeverzdgerer wird in flissiger Form in Behdltnissen iiber Schacht Kon-
rad 1 ausschlieBlich im betrieblichen Uberwachungsbereich verbleibend in die Nihe
der Haufwerkaufbereitung (Vorzerkleinerungsstufen 0-40 mm) transportiert und
mittels FaBpumpe in einen Vorratstank umgefiilit. Von dem Vorratstank wird der Ab-
bindeverzdgerer rohrieitungsgebunden vom betrieblichen Uberwachungsbereich durch
ein Bohrloch in den Kontrollbereich gepumpt.

3.1.2.5 Dosieren und Mischen zu Dickstoff

Das Haufwerk wird Gber eine Dosiereinrichtung aus dem Streckenbunker abgezogen
und liber eine Bandwaage dem Mischer zugefiihrt.

Der Zement wird aus dem Zementbunker ilber eine Dosierschnecke o. &. abgezogen und
dem Mischer aufgegeben.

Das Anmachwasser wird iiber ein Dosierventil dem Mischer aufgegeben.

Der Abbindeverzégerer wird vom Vorratstank bis zum Mischer rohrleitungsgebunden
mittels Dosierpumpe gepumpt. '

Die festgelegte Zusammensetzung des Dickstoffes und damit auch die Dickstoff-
qualitdt wird durch die Zufbrdereinrichtungen, die ais Dosiereinrichtungen aus-
gelegt sind, gewdhrieistet. Mit Hilfe einer kontinuierlichen MeBwerterfassung an
den Dosiereinrichtungen und Aufzeichnung auf einem Schreiber wird der Verbrauch
der einzelnen Bestandteile des Dickstoffes erfafit.

Im Mischer werden die Bestandteiie zu Dickstoff homogenisiert.
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3.1.3 Vorbereitende Arbeiten zum Einbringen des Dickstoffes U "| 6

Bevor der Dickstoff eingebracht werden kann, missen

- fiir das Verfiillen der Hohlraume zwischen den Gebinden einerseits und den Gebin-
den und dem Gebirge andererseits Befiill- und Entliftungsleitungen sowie eine
Versatzwand

- fiir das Errichten des Kammerabschlusses eine Versatzwand

- fiir das Verfullen des Hohliraumes zwischen den versetzten Gebinden und dem Xam-
merabschluBbauwerk Befiilil- und Entlidftungsieitungen sowie eine Versatzwand

eirigebaut werden.
3.1.3.1 Befiill~ und Entliiftungsleitungen

In der Firste der Einlagerungskammer werden Rohrleitungen eingebaut, die der
Befiillung und Entliiftung des zu verfiillenden Hohlraumes dienen.

Zu jeder betrieblich erforderlichen Rohrieitung wird eine Reserveleitung vor-
gesehen.

Jede Rohrleitung wird zum offenen Einlagerungskammerraum hin mit einem Absperr-
ventil versehen.

Die Befilil1- und Entliiftungsleitungen werden der abschnittsweisen Einlagerung von
Gebinden vorausgehend eingebaut.

Die Rohraufhangungen werden im Zuge der Auffahrung der Einlagerungskammern in der |

Firste montiert. i

3.1.3.2 Versatzwand

Der zu verfiillende Hohlraum wird gegen das betriebene Grubengebdude mit einer
Versatzwand abgeschottet, die fiir den Dickstoff eine dichte und stabile Barriere
darstellt und auBerdem die Funktion der Abschirmung des Betriebspersonals gegen
jonisierende Strahlung iUbernehmen kann.

Die Versatzwand wird in Spritzbetontechniﬂ erstellt [Anhang B, Abb. 6].

Die fur die Verfillung der Hohlrdume vorab verlegten Befiill- und Entliftungs-
leitungen werden mit in die Versatzwand spritztechnisch integriert.

Die fiir die Herstellung des Kammerabschlusses benStigte Versatzwand wird in der
Kammerzufahrt kurz vor der Entladekammer aufgebaut.

Schalungswand.
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3.1.3.2.1 Fordern und Iwischenbunkern der Bestandteile des Spritzbetons

017

3.1.3.2.1.1 Trockenmischung

Die Trockenmischung als Komponente des Spritzbetons fiir die Herstellung der Ver-
satzwand wird iber Tage in Silowagen an Schacht Konrad 1 angeliefert und in ein
Spritzbetonsilo gefiillt. Das Silo wird so dimensioniert, daB es die fiir die Her-
stellung einer Versatzwand benétigte Menge an Baustoff speichern kann.

Uber Siloaustragsvorrichtungen wird der in die Grube zu férdernde Baustoff einer
pneumatischen Foérderanlage aufgegeben und durch eine Rohrleitung durch den
Schacht Konrad 1 bis in einen Spritzbetonbunker unter Tage in den Kontrollbereich
gefordert. Wegen der groBen Firderdistanzen wird die Einschaltung einer Zwischen-
station erforderlich; sie besteht aus einem Spritzbetonbunker mit nachgeschalte-
ter pneumatischer Forderanlage.

Die pneumatischen Forderanlagen iber und unter Tage, die Rohrleitung im Schacht
und groBe Teile der Rohrleitung in den Strecken werden sowohl fir den Zement als
auch fiir die Trockenmischung gemeinsam genutzt. An den Enden der von beiden Bau-
stoffen gemeinsam genutzten Rohrieitungsstringe sind Rohrweichen installiert,
{iber die die Zufihrung des Baustoffes zu den entsprechenden Bunkern erfolgt.

Die Trockenmischung wird nur in einlagerungsfreien Schichten pneumatisch in den
Kontrollbereich gefirdert.

3.1.3.2.1.2 Anmachwasser

Das fiir die Herstellung des Spritzbetons bendtigie Anmachwasser wird als Frisch-
wasser dem Rohrleitungssystem der Betriebswasserversorgung u.T. (Kontrollbereich)
entnommen.

3.1.3.2.1.3 BE-Mittel

Das fiir die Herstellung des Spritzbeton benbtigte BE-Mittel wird in fliissiger

Form in Behdltnissen iiber Schacht Konrad 1 ausschlieBlich im betrieblichen Uber-
wachungsbereich verbleibend in die Nihe der Haufwerksaufbereitung (Vorzerkieine-
rungsstufen 0-40 mm) transportiert und mittels FaBpumpe in einen Vorratstank um-
geflillt. Von diesem Vorratstank wird das BE-Mittel rohr1e1tungsgebunden vom be-
trieblichen Uberwachungsbereich durch ein Bohrloch in den Kontrollbereich ge-

pumpt .
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3.1.3.2.1.4 Dosieren und Mischen zu Frischbeton - 018

Die Trockenmischung wird aus dem Spritzbetonbunker iiber eine Dosierschnecke o. 4.
abgezogen und dem Mischer aufgegeben.

Das Anmachwasser wird dem Betriebswassernetz entnommen und dem Mischer iiber ein
Dosierventil aufgegeben.

Die festgelegte Zusammensetzung des Frischbetons und damit auch die Frischbeton-
qualitdt wird durch die Dosiereinrichtungen sichergesteilt. Mit Hilfe einer kon-
tinuierlichen MeBwerterfassung an den Dosiereinrichtungen und Aufzeichnung auf
einem Schreiber wird der Verbrauch an Trockenmischung und Anmachwasser erfaft.

Im Mischer werden die Bestandteile zu Frischbeton homogenisiert.

3.1.3.2.1.5 Transportieren und Einbringen des Frischbhetons

Der Frischbeton wird mit Versatztransportfahrzeugen bis vor Ort transportiert und
einem Spritzmanipulatorfahrzeug iibergeben, der ihn unter Zugabe eines BE-Mittels
als Spritzbeton verarbeitet.

Das Versatztransportfahrzeug und das Spritzmanipulatorfahrzeug werden sowohl fir
den Frischbeton als auch fir den Dickstoff verwendet und werden in den Kap.
3.1.4.1 und 3.1.4.2 beschrieben.

3.1.4 Transportieren und Einbringen des Dickstoffes

Der im Mischer hergestellte Dickstoff wird iiber eine Befiilleinrichtung dem Ver-
satztransportfahrzeug aufgegeben, bis vor Ort transportiert und in den zu ver-
fiillenden Hohlraum eingebracht.

In Abhdngigkeit der Aufgabe des Versatzes werden unterschiedliche Transportwege (06
und Einbringtechniken benutzt.

Als Einbringtechniken kommen zur Anwendung:

- die Pumpversatztechnik
Fiir das Verfiillen der Hohlrdume zwischen den Gebinden einerseits und den Gebin-
den und dem Gebirge andererseits sowie den versetzten Gebinden und dem Kammer-
abschluBbauwerk wird die Pumpversatztechnik angewandt.

Der Dickstoff wird mit Versatztransportfahrzeugen bis in die Kammer/Kammerzu-

<%
~Ehiy peitd
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Das Spritzmanipulatorfahrzeug pumpt den Dickstoff rohrleitungsgebunden in den
zu verfiilienden Hohlraum. L 019

- die Sturzversatztechnik
Fiir das Herstellen des Kammerabschlusses wird die Sturzversatztechnik ange-
wandt. Daneben findet die Sturzversatztechnik auch beim Verfitllen der Wetter-
bohrlécher Anwendung.
Der Dickstoff wird mit Versatztransportfahrzeugen in die Abwettersammelstrecke
transportiert und in das entsprechende Wetterbohrloch verstirzt.

3.1.4.1 Versatztransportfahrzeug

Das Versatztransportfahrzeug ist ein dieselmotorisch angetriebenes Fahrzeug,

wobei dessen Fahrantrieb so ausgefiihrt ist, daB die maximal zulassige Geschwin- |06
digkeit nicht iiberschritten wird. Es ist mit einer Mischtrommel und zwei abge-
schirmten Fahrerkabinen, die alle erforderlichen Bedienungs- und Kontrollinstru-
mente enthalten, ausgegestattet. Eine der Fahrerkabinen ist eine Uberflurfahrer-
kabine, die andere ist konstruktiv als Unterflurfahrerkabine ausgelegt.

Der Versatztransport sieht vor, daB das Versatzstransportfahrzeug und das
Spritzmanipulatorfahrzeug bei der lbergabe des Frischbetons/Dickstoffs in

geringem Abstand hintereinander stehen.

Des weiteren ist das Versatztransportfahrzeug mit einer bordfesten HRD-Feuer-
16scheinrichtung und zwei Handpulverfeueridschern ausgeriistet. Die Brandlasten
werden auf die zuldssigen Werte begrenzt.
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Dies sind als stationdre Anlage der Mischer und als mobile Anlagen die Versatz-
transportfahrzeuge und das Spritzmanipulatorfahrzeug.

Die mobilen Anlagen sollen an einem Waschplatz im Kontrollbereich gereinigt 06
werden.

Die bei der Reinigung der stationdren und mobilen Anlagen stark feststoffbelade-
nen Abwasser werden am Entstehungsort aufgefangen und unter Tage, z. B. fiir den
Fahrbahnbau, wiederverwendet.
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3.2 Betriebliche Ablaufe - 022

Der Versatzbetrieb erfolgt in einlagerungsfreien Schichten.

Die mit Dickstoff zu verfiillenden Abschnitte der mit Abfallgebinden befiillten
Einlagerungskammer sollen in etwa 50 m betragen.

Die mit dem Versatzbetrieb verbundenen Titigkeiten gliedern sich in die zwei
Hauptbereiche Vorarbeiten und Versatzarbeiten auf.

Vorarbeiten:

Fiir das Verfiillen der Hohirdume zwischen den Gebinden einerseits und den Gebinden
und dem Gebirge andererseits sowie des Hohlraumes zwischen den versetzten Gebin-
den und dem KammerabschluBbauwerk umfassen die Vorarbeiten folgende, chronolo-
gisch aufgefihrte Tdtigkeiten:

- Montage der Rohraufhdngungen fir die Befill- und Entliftungsleitungen im Zuge
der Auffahrung der Einlagerungskammer

- Montage der BefiilT- und Entliftungsleitungen und deren Absperrarmaturen vor dem
Eintagern der Gebinde bzw. nach dem Versetzen des letzten, mit Gebinden be-
stiickten Abschnittes der Einlagerungskammer

- Errichtung der Versatzwand nach dem Einlagern der Gebinde bzw. nach der Montage
der Befiill- und Entliftungsieitungen und deren Absperrarmaturen.

Fir das Erstellen des Kammerabschiusses bestehen die Vorarbeiten lediglich in der
Errichtung der Versatzwand.

VYersatzarbejten:

Die Versatzarbeiten umfassen folgende, chronologisch aufgefihrte Tdtigkeiten:

- Einholen der Freigabe fiir die Versatzarbeiten bei der zustdndigen verantwortii-
chen Person

- Uberpriifen der einzelnen Anlagenkomponenten und der Gesamtanlage auf deren Be-
triebsbereitschaft

- Einbringen des Dickstoffes bis die Meldu;g von voar Ort kommt, daB die Hohlrdume
verfillt sind

- Abschalten der Gesamtanlage

« Reinigen der Anlagen und Fahrzeuge
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Fiir den Transport des Frischbetons werden in der Regel 2 Versatztiransportfahr-
zeuge eingesetzt. Mit der Uberflurfahrerkabine in Fahrtrichtung werden die
Versatztransportfahrzeuge an der Ladestelle des Frischbetons nacheinander
befii11t. Das Versatztransportfahrzeug 1 fihrt nach Erhalten des Einsatzbefehls
betaden iiber die Einlagerungstransportstrecke in die Kammer/Kammerzufahrt. Der
Fahrer wendet hier das Versatztransportifahrzeug, wechselt in die Unterflurfahrer-
kabine und setzt die Fahrt bis vor den EinfUlltrichter des Spritzmanipulatorfahr-
zeuges fort, richtet die {bergabeeinrichtung der Mischtrommel aus und beginnt mit
der dosierten Ubergabe des Frischbetons. Der Fahier verlaBt dann die Unterflur-
fahrerkabine, um aus der (berflurfahrerkabine die weitere Ubergabe des Frisch-
betons und die folgenden Betriebsvorgdnge fortzusetzen.

Die Versatztransportfahrzeuge, das Spritzmanipulatorfahrzeug und die Ladestelle
des Frischbetons (Mischstation) sind mit einer Kommunikationseinrichtung {Gruben-
funk) ausgeriistet, so daB unter Beriicksichtigung der Stérfall- und betrieblichen
Randbedingungen, z. B. Geschwindigkeit und Warteposition im Wechsel eine Beschik-
kung des Spritzmanipulatorfahrzeuges mit Frischbeton erfolgt, um einen kontinu-
jerlichen Aufbau der Versatzwand zu ermoglichen.

In Abhdangigkeit der verarbeiteten Menge an Spritzbeton pro Zeiteinheit und der
Transportentfernung erfolgt der Einsatzbefehl fiir das Versatztransportfahrzeug 2,
beladen iiber die Einlagerungstransportstrecke bis in die Kammer/Kammerzufahrt
bzw. in die Entladekammer zu fahren und dort die Warteposition einzunehmen.

Das Versatztransportfahrzeug 1 riistet seine Ubergabeeinrichtung nach erfolgter
Beschickung ab und fiahrt in entgegengesetzter Richtung zur Ladestelie des
Frischbetons. Hierbei passiert das Versatztransportfahrzeug 1 die Warteposition
des Versatztransportfahrzeuges 2, das jetzt zum Spritzmanipulatorfahrzeug
vorfiahrt, um mit der Beschickung der Betonpumpe fortzufahren.

Der Fahrzyklus der Versatztransportfahrzeuge wiederholt sich im gleichbieibenden
AbTauf, bis die Versatzwand errichtet ist.

Mit einer Einbringleistung von ca. 10 m’/h wird die Versatzwand konstruktions-
gerecht in einer Arbeitsschicht erstellt.

Zum AbschluB der Arbeiten werden die Versatziransportfahrzeuge und a5
nipulatorfahrzeug an einem Waschplatz im Kontrollbereich gereinigﬁﬁ“ o
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- 025

3.2.2 Einbringen des Dickstoffes

Die betrieblichen Abldufe beim Einbringen des Dickstoffes mit der Pumpversatz-
und der Sturzversatztechnik werden im folgenden dargestellt:

Pumpversatztechnik:

Nach erfolgter Freigabe zum Einbringen des Dickstoffes fdhrt ein Spritzmanipula-
torfahrzeug aus der Abstellpesition in die Einlagerungskammer bis zum Netzan-
schluBpunkt fir das Spritzmanipulatorfahrzeug, der sich ca. 30 m vor der Ver-
satzwand befindet. Der Fahrer stellt manuell den NetzanschluB her; hierfiir muf er
das Fahrzeug kurzzeitig verlassen. Im AnschluB fdhrt er das Spritzmanipulator-
fahrzeug mit verringerter Fahrgeschwindigkeit bis vor Ort in Arbeitsposition,
schaltet den Fahrantrieb aus, stellt die Verbindung zwischen der Befiilleitung und
Pumpe her, schaltet die Pumpeinrichtungen ein und meldet den Versatztransport-
fahrzeugen die Aufnahmebereitschaft fiir den Bickstoff.

Die Versorgung des Spritzmanipulatorfahrzeuges mit Dickstoff erfolgt analeg dem
Frischbetontransport.

Gegen Ende des Verfillvorganges sind sowohl die Befiill- als auch die Entliftungs-
leitungen mit Dickstoff befiillt. Sobald Dickstoff aus einer Leitung heraustritt,
wird diese mit dem Absperrventil geschlossen. Der Verfillvorgang wird durch
SchlieBen des Absperrventils der fdrdernden Befiilleitung beendet, wenn alle an-
deren Befiill- und Entliiftungsleitungen bereits geschlossen sind und die mit einem
Grenzwertgeber ausgeriistete Pumpe ein durch die Statik der Versatzwand begrenztes
Druckniveau erreicht.

Da die Dauer des Befiillvorganges wesentlich groRer als die Abbindezeit des Dick-
stoffes ist, ist eine sicherheitsmdBig relevante Beeintrdchtigung der Abfallge-
binde nicht erkennbar.

AnschlieBend wird die Verbindung zwischen Pumpe und Beféilieitung getrennt und da
Spritzmanipulatorfahrzeug und die Versatztransportfahrzeuge zur Reinigung zu ei-1°
nem Waschplatz im Kontrollbereich gefahren.

Sturzversatztechnik:

Nach erfolgter Freigabe zum Einbringen des Dickstoffes fahren die Versatztrans-
portfahrzeuge zur Ladestelle des Dickstoffes und werden befiillt.

Flir den Transport des Dickstoffes werden in der Regel 2 Versatzpfﬁﬁ%ﬁg¥%? rzeuge
eingesetzt. Das beladene Versatztransportfahrzeug 1 fdhrt in d1e i '
strecke bis zu dem Wetterbohrloch, {iber das das Einbringen des Dick

gen soll. Die letzten ca. 30 m bis zum Wetterbohrloch fihrt es ﬁ&%wxe;rg
v Pan
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Geschwindigkeit. Das beladene Versatztransportfahrzeug 2 wartet derweil in einer
dem Wetterbohrloch nahegelegenen Ausweichstelle. Das Versatztiransportfahrzeug 1
fahrt anschlieBend die Ubergabeeinrichtung aus und verstiirzt den Dickstoff in das
Wetterbohrloch. Ist die Mischtrommel entleert, fdhrt der Fahrer die (bergabeein-
richtung ein und fihrt zur (bergabestelle des Dickstoffes zuriick. AnschlieBend
fdhrt das Versatztransportfahrzeug 2 zum Verstirzen in die Abwettersammelstrecke.
Das Verstiirzen des Dickstoffes in das Wetterbohrioch durch die Versatztrans-
portfahrzeuge wiederholt sich im gleichbleibenden Ablauf, bis der KammerabschluB
erstellt bzw. das Wetterbohrloch verfillt ist.

Der KammerabschluB ist erstellt, wenn der Hohlraum im Niveau der Einlagerungs-
kammer verfiillt ist und zusdtzlich der untere Teil des Wetterbohrlochs.
AbschlieBend werden die Versatztransportfahrzeuge zur Reinigung zu einem Wasch-
platz im Kontrollbereich gefahren.
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4 Inbetriebnahme -— O 2 7

Die Inbetriebnahme umfaBt die Funktionspriifungen von Teilsystemen und Komponenten
sowie die Erprobung des Betriebsablaufes. Ziel der Inbetriebnahme ist der
Nachweis des sicheren und betriebsgemdBen Funktion entsprechend der Planung und
Auslegung.

Phase A

Die Inbetriebnahme der Teilsysteme und Komponenten in der Phase A umfaBt die
erstmalige Funktionspriifung.

Im Rahmen der Funktijonspriifung in der Phase A wird die Einhaitung der Betriebs-
planzulassungen, Erlaubnisse, Ausnahmebewilligungen und Bauartzulassungen
nachgewiesen. Voraussetzung fiir die Funktionsprifungen ist eine planungsgerechte
Fertigstellung und Montage aller Anlagenteile unter EinschluB der begleitenden
Priifungen zum Nachweis der Auslegungsdaten wdhrend der Planung, Fertigung und
Montage. Nach erfolgter Endmontage werden die Priifungen zum Nachweis der sicheren
und ordnungsgemiBen Funktion durchgefiihrt.

Phase B

Im Rahmen der Inbetriebnahmephase B wird erstmalig das Zusammenwirken der Teil-
systeme und Komponenten geprift. Dabei werden unter Betriebsbedingungen die
Funktionsabl&ufe zum Pumpversatz eines Einlagerungsabschnittes getestet.

Phase €
Die Phase C erfolgt nach AbschluB der Phase B.
In der Phase C werden die Teilsysteme und Komponenten vor einem Einlagerungs-

abschnitt mit radioaktiven Abfaligebinden in ihren Betriebsstellungen auf
Einhaltung der Strl1SchV gepriift.










Projext PSF-Etament Ob|.Kenn, Funkion Komp. Baugr. | Aulgabe | UA | LidNi. | Rev.
HAAN| NNANNNMNNNN|NHNNNN]IHNABAANM | AANNNA | AANM I XAAXX [AA | NNNN NN dg DBE

030

Fir die Technik des Dickstoffversatzes werden u. a. folgende Vorschriften heran-
gezogen:

A) StriSchy
Verordnung dber den Schutz vor Schdden durch ionisierende Strahlen (Strahlen-
schutzverordnung - StriSchv); vom 13. Oktober 1976 (BGB1. I S. 2905; 1977 1
S. 184, 269); in der Fassung der Bekanntmachung vom 30. Juni 1989 {BGBI1. I

2. August 1994 (BGBI. 1 S. 1963)

B) ABVO
Allgemeine Bergverordnung iiber Untertagebetriebe, Tagebaue und Salinen vom
02.02.1966 (Nds. MB1. Nr. 15/1966, S. 337) in der Fassung der 4. Verordnung
zur Anderung der allgemeinen Bergverordnung liber Untertagebeiriebe, Tagebau
und Salinen vom 25.07.1986 (Nds. MB1. Nr. 29/1986, S. 755}, zuletzt geédndert
durch GesBergV vom 31.07.91.

C) ElBergV
Bergverordnung fir elektrische Anlagen (Elektro-Bergverordnung)
vom 21.07.92 (Nds. MB1. 1992, Nr. 25, S. 1080 - 1088)

GK 5554 ECC GH |LA 0019 |06
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7 Vorschriften

S. 1321, 1926), zuletzt gedndert durch das Gesetz iiber Medizinprodukte vom ot

0¢

06

D) VBG 10
Hauptverband der gewerblichen Berufsgenossenschaftien
Sammlung der Einzel-Unfallverhiitungsvorschriften der gewerblichen Berufs-
genossenschaften, "Stetigforderer" vom 01.04.1977 in der Fassung vom 01.01.93
mit zugehdriger Durchfiihrungsanweisung
Carl Heymanns Verlag KG, Kéln
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G) Druckbehv
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F) Oberbergamt in Clausthal-Zellerfeld
Richtlinien fir den Betrieb von Fahrzeugen und zugehdrigen Einrichtungen in

031

nicht durch Grubengas gefdhrdeten Grubenbauen (Fabrzeugbetriebsrichtlinien).
Stand 12. August 1981

Druckbehdlterverordnung: Verordnung iiber Druckbehdlter, Druckgasbehdlter und
Fitllanlagen vom 21. April 1989 (BGBI1. 1, S. 830), zuletzt gedndert durch 0y
Verordnung vom 22.06.95 (BGB1. I, 1995, Nr. 31, S. 836)
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Versatzabschnitt (Normaifalt)

Anhang B, Abb. 1
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Erstellen des Kammerabschlusses
o5

Dickstoff
T aa

N

g

=t

S g e S —— . —
. T-- L T A,

A, PEPIR




Verfullen des Hohlraumes zwischen
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Schematische Darstellung: Errichten der Versatzwand
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